Caso de estudio

La division de ingenieria utiliza la tecnologia SLS de
impresion 3D para construir un maniqui a escala real

Uno de los principales beneficios que ARRK ofrece a sus clientes es la
amplia gama de productos y servicios de desarrollo en todo el Grupo. Un
ejemplo de la oferta este tipo de servicios integrados, fue la participacion
en un proyecto de automocion para la empresa hermana ARRK
Engineering. Aunque la sede se encuentra en Munich, donde emplea a mas
de 1000 personas, fueron los ingenieros de la planta de Cluj-Napoca,
Rumania, quienes solicitaron apoyo al departamento de prototipos de

ARRK para el desarrollo de un maniqui usando la impresion 3D.

El conjunto fue disefiado para ayudar a los fabricantes de automéviles a evaluar y medir
el confort térmico de los pasajeros y las condiciones ambientales. Las piezas principales
del cuerpo debian ensamblarse mediante uniones esféricas y angulares, que se pudiesen
bloquear en varias posiciones, para permitir el movimiento de pasajeros y simulacion
dentro del vehiculo. En la superficie de los paneles de la carroceria se instalaron también
sensores para medir la temperatura del aire, la velocidad del aire, la radiacién y la

humedad relativa.

Con estos requisitos en mente, el equipo de ingenieria necesitaba construir un maniqui a
escala real, completamente montado y pintado. Después de varias reuniones, los datos
CAD se enviaron al centro de produccién de prototipos de ARRK en Gloucester, donde se
construyeron veintiséis componentes en poliamida con carga fibra de vidrio, utilizando la

sinterizacion selectiva por laser (SLS) de ARRK.

Las piezas eran de diferentes medidas y complejidad, desde la cabeza, el torso, los brazos y
las manos del maniqui hasta las piernas y los pies. También fue necesario ensamblar y
reforzar varias piezas de SLS con un laminado de fibra de vidrio para darles mayor
resistencia. Asimismo, se fabricaron mediante tecnologia de mecanizado CNC, mas de 60

componentes en aluminio y acero que posteriormente se ensamblaron al conjunto.

Adicionalmente a estas piezas, también se construyeron diferentes elementos soldados en

metal que el equipo de Arrk Gloucester instalé en el interior de los componentes de SLS.

Durante el proyecto se mantuvo una comunicacién continua entre los disefiadores de
Rumania y el equipo de produccién, construyendo las piezas segun la planificacion y

caracteristicas establecidas.

Posteriormente las piezas se llevaron al taller de pintura de ARRK, donde se acabaron con
el color RAL exacto especificado en el proyecto. A continuacion, el ingeniero jefe del
proyecto visitd el centro de produccidon de prototipos vy, junto con el equipo del Reino
Unido, ensamblé todo el maniqui para asegurarse de que todo encajaba y funcionaba

como se esperaba.

Posteriormente, el maniqui se envié a Munich, donde se le colocaron varios sensores y

almohadillas de presiodn listas para usar.

3D PRINTING | PROTOTYPING | VAC CASTING | MOCK-UPS | CNC | RAPID TOOLING

PROTOTYPING & MANUFACTURING SOLUTIONS




Caso de estudio

Laminado de fibra de vidrio que se aplica dentro de las piezas construidas con SLS junto con los componentes mecanizados por
CNCy soldados.

Secciones ensambladas
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